011 Zlaté prsteny, 1230-1050 pt. n. |, Kouklia, @ 20 mm. Foto © Nicosia Museum, Kypr

Kralovské zezlo a prsteny z mykénskych hrobd na Kypru jsou obvykle uvadény jako nejstarsi doklady dochovanych cloisonné emailt na zlaté.
Jejich zpracovani je natolik zdafilé, Ze je evidentni, Ze se nejedna o prvni neumélé pokusy. Za vibec nejstarsi doklady prace s emailem jsou dosud
povazovany nélezy Sperkl z obdobi 1450-1400 pt. n. |. Jedna se o prace mykénskych zlatnik(i dochované jako zbytky malych modrych tecek

v jamkdch tepanych ve zlatém plechu.

Techniky smaltu/emailu v uméleckém femesle
Smalt/email se nanasi ve formé vodnych suspenzi nebo prasko-
vych smési, které jsou slozeny z predtavené frity (napf. silikdtové
sklo) a z dalSich pfisad. Vytvoreny povlak chrani kov proti korozi
i za zvySenych teplot, zlepsuje jeho chemickou odolnost, je hlad-
ky a leskly a md i funkci vyzdobnou, estetickou. V priibéhu stale-
ti se vyvinula celd fada postupll a pfistupd k préaci se smaltem/
emailem, v zavislosti na kulturnich tradicich konkrétnich uzemi,
migraci dél i jejich tvarca. U jejich popisu v ceské, ale i zahranic-
ni literatufe se jevi jako zasadni terminologickd nejednotnost
a v fadé pfipadl i zamény pfi identifikaci jednotlivych pouzitych
technik, vychazejici z praktické neznalosti jejich moznosti a limi-
tQ. Z Site uzivanych technik a jejich variaci Ize vy¢lenit nékolik za-
kladnich postup(, u nichZ uzivame pro orientaci nazvy vychaze-
jici z francouzského prostiedi v kombinaci s ¢eskymi ekvivalenty,
jez podobné jako ve francouzstiné vychazeji ze samotné podsta-
ty prace s timto materialem.

EMAIL CLOISONNE / PRIHRADKOVY EMAIL

Zéakladem techniky je zhotoveni prihradek (z franc. cloison - pfi-
hradka), které jsou ohraniceny stfibrnym, zlatym, popt. médénym
dratkem nebo paskem prichycenym na podkladovém materialu
z obdobnych slitin kov(i. Do takto vytvorené struktury prihradek
(bunék) se nanese email ve formé prasku nebo pasty. Vysledna
tloustka emailu je dana opakovanym nanasenim vrstev a jejich
vypalovanim. Hrazky zabranuji difuzi jednotlivych pouzitych ba-
revnych emailli a zaroven zajistuji jejich mechanickou ptilnavost
k povrchu. Po dosazeni pozadované tloustky vyzdoby jsou pfi-
hradky viditelné pouze jako jemna sit uvniti emailovani. Proces

aplikace je zakoncen jemnym brousenim a lesténim za uce-
lem sjednoceni povrchu a zvyraznéni jednotlivych barev. S tou-
to technikou souvisi i rozvoj filigrdnu a pouzivani filigranovych
dratkl pro zhotovovéni jednotlivych pfihradek. Nejstarsi docho-
vané nalezy v technice cloisonné pochdzeji z mykénskych hrobt
na Kypru z 13. a 11. stoleti pf. n. |. Vrcholu tato technika dosah-
la v obdobi Byzantské fise, odkud se od raného stfredovéku Sitila
do zdpadni Evropy i dale na vychod do Ruska. Byzantské smalty
jsou druhotné uzity naptiklad na tzv. ZaviSové kfizi nebo na des-
tickach cisafské koruny Svaté fise fimské. Variantou je tzv. sed-
mihradsky ¢i filigranovy email.

EMAIL CHAMPLEVE / JAMKOVY EMAIL

Champlevé zdanlivé pfipomina cloisonné, ale zplsob provedeni
je opacny. Do zakladni kovové desky se vyhloubi jamky rytim ne-
bo se pfipravi pfimo odlitim do formy ¢i leptanim. Celkovy vysle-
dek plsobi jemnéjsim dojmem nez cloisonné vyrobky. Kov i smalt
jsou po vypdleni zabrouseny do hladka, takze tvofi jednu rovinu.
Pouzity kovovy materidl musi byt podstatné silnéjsi (tloustky cca
3 az 5 mm) nez u cloisonné. Pouzivd se prevazné méd a jeji sliti-
ny (zejména bronz), jelikoz pfi klasickém champlevé pracujicim
zejména s opaknimi smalty by drahé podkladni kovy nevynikly.
Casté je ale zlaceni okolnich nenasmaltovanych ploch. Chample-
vé mame dolozeno jiz u Keltli na bronzu ¢i ve starovéké Nubii.
Nejvétsi rozkvét technika zaznamenala v roméanském obdobi, re-
likviafe zdobené champlevé emaily predstavuji jeden z vrcholl

leckym dilim stfedovéku.
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028 Posledni vecere, koncem 19. a pocatkem
20. stoleti, Pafiz (?), pravdépodobné Alfred
André, malovany smalt na médi, ¢astecné zlace-
ny,v. 168 mm, 5. 137 mm.

Foto © Metropolitan Museum of Art, New York

Reinhold Vasters® (1827-1909) byl nadany emailér, restaurator
a zlatnik z Cach. Specializoval se na dila ve stylu italské renesance
a také proddval prostfednictvim dealer(, jako byl Frederic Spit-
zer. O jejich vzadjemné spoluprdci existuje fada nepfimych dika-
z0.Vzhledem k tomu, Ze se i sbirka jeho navrhi na svétlo dostala
az cca Sedesét let po jeho smrti, nebyl za svého zivota nikdy od-
halen. Do té doby byly jeho préce pfipisovany slavnym renesanc-
nim zlatnikdm, jako byli Benvenuto Cellini nebo Jacopo Bylivelt.
Na rozdil od Alfreda Andreho Zil pomérné nendpadné a v Ustrani,
ale byl uspésny a prosadil se jako uznavany zlatnik a restaurator.
Byl mimoradné talentovanym femesinikem, ktery dospél k nazo-
ru, Zze podvody vydéld vic, nez prodejem svych original(®. Zaro-
ven véfil ve své mistrovské schopnosti a byl presvédéen, zZe jeho
talent ho fadi na roven renesan¢nim mistrdm. Vzhledem k tomu,
Ze vyrabél a opravoval kovové artefakty pro katedralu v Cachach,
ziskal povést odbornika na starozitné liturgické zlato a sttibro.

Vyrobé padélkd se ale nevénoval od pocétkl své tvorby. Je moz-
né, Ze svou roli sehrdl i fakt, Ze ovdovél a musel se postarat o ne-
dospélé déti. Svou kariéru zacal vyrobou stfibrnych prstenti v an-
tickém stylu pro cirkevni potieby. Zpocatku své vyrobky zfetel-
né signoval ,R.Vasters”. Kolem roku 1860 zacal vyrdbét svétské

029 Cisar Karel V., posledni ¢tvrtina 19. sto-
leti, Francie (?), pravdépodobné Alfred
André, zlato, email, lapis, lazuli, perly, heliot-
rop, v. 108 mm, 3. 67 mm.

Foto © Metropolitan Museum of Art, New York

030 Zavés ve tvaru lodi, pravdépodobné pozd-
ni 19. stoleti, Pafiz, Alfred André, zlato, email, ba-
rokni perla, horsky kfistal, v. 111 mm, 8. 95 mm.
Foto © Metropolitan Museum of Art, New York

predméty v gotickém a renesan¢nim stylu, které uz nepodepi-
soval. V roce 1865 byl cirkevnimi predstaviteli pozadan o vyrobu
nahradni spony k liturgickému predmétu z 16. stoleti. Pro sebe
si zhotovil dalSich deset kopii této spony. Doplrioval i nové ¢as-
ti k historickym dildim, které opatioval faleSnymi znaky vyrobct.
Mezi jeho préce patfi také vazy a naddoby z rytého horského kfis-
talu se smaltovananymi podstavci ¢i figurativni pfivésky s emaily
v technice ronde bosse.”

Jeho nejslavnéjsim padélkem byl pohér zvany téz Rospigliost
nebo Celliniho pohar” (1840-1850), ktery je bohaté zdobeny
barevnymi emaily. Do sbirek Metropolitniho muzea se dostal
jako dar v roce 1913 a byl povaZovén za dilo Benvenuta Celli-
niho. Roku 1969 publikovala kuratorka muzea Yvonne Hacken-
brochova ¢ldnek, kde Celliniho autorstvi zpochybnila, jelikoz di-
lo povazovala za pf¥ilis moderni, neoznacila jej viak za padélek.
Za pravdépodobného autora uvedla delfského zlatnika z kon-
ce 16. stoleti Jacopo Bylivelta. Muzeum i dalsi znalci jej nada-
le povaZovali za mimoradné cenny a jeho pravost nebyla zpo-
chybnovana. Pohled na néj zménil az nélez Vastersovych skic ve
Victoria & Albert Museu. Od roku 1984 je povazovan za jeden
z jeho nejdokonalejsich padélka.

68 ESDs. 145, https://en.wikipedia.org/wiki/Reinhold_Vasters, Uméni falzifikace s. 41-44, https://thiswritelife.wordpress.com/tag/rospigliosi-cup/,
https://www.metmuseum.org/art/metpublications/reinhold_vasters_goldsmith_the_metropolitan_museum_journal_v_19_20_1984_1985

69 Uméni falzifikace s. 41.

70 Podrobnéjsi rozbor jeho praci, v¢etné fotografii je k dispozici online zde: https://www.metmuseum.org/art/metpublications/
reinhold_vasters_goldsmith_the_metropolitan_museum_journal_v_19_20_1984_1985

71 Umeéni falzifikace s. 42, https://thiswritelife.wordpress.com/tag/rospigliosi-cup/, https://www.metmuseum.org/art/collection/search/192708
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001 Model sklometalického klasterového komplexu v oktaedrické
symetrii, trigonalni uspofadani centralniho ontu. Podjuklova a kol. 2010.
Model of glasmetallic cluster complex in octahedral symmetry, trigo-
nal arrangement of central ion.

Smalt
Enamel

Fazové rozhrani
Phase interface

Ocelovy plech
Metal

002 Fazové rozhrani s adhezni mezivrstvou kov - smalt,
zvétseni 500 x Podjuklova a kol. 2010.

Phase interface with adhesion interlayer metal - enamel
500x magnification.

Vlastnosti smaltt

Smalty maji vysokou korozni odolnost v prostifedi organickych
i anorganickych kyselin a jejich soli v Sirokém rozsahu koncentra-
ci a teplot. Viyjimku tvofi kyselina fluorovodikova a fluoridy, které
rozpoustéji skelné faze. Velmi prudce klesa korozivzdornost smal-
td, pokud je obsah SiO, nizsi nez 58-60 %. Velmi silné napadaji
smalty alkalické roztoky, a proto se pro kontakt s témito roztoky
pouzivaji jako alkalivzdorné smalty nizkosilikdtova skla.

Smalty jsou Spatnym vodi¢em tepla, jejich tepelnd roztaznost
musi byt nizsi neZ roztaznost podkladového kovu, aby se vylouci-
lo tahové napéti ve sklovitém smaltovém povlaku. BéZné smalty
odoldvaji dlouhodobé teplotdm v rozmezi 400-500 °C. Specidlni
druhy odoldavaji teplotdam do 1000 °C.

Smalty maji cca 10x vy33i odolnost v tlaku nez v tahu, napt. pev-
nost v tahu 70-90 MPa, pevnost v tlaku 700-1300 MPa. Tvrdost
bézZnych smaltovych povlakl se pohybuje v rozmezi 5-7 stupné
tvrdosti podle Mohse a silné zavisi na chemickém slozeni a dru-
hu skloviny.

Vady smaltového povlaku

Mezi nejzédvaznéjsi vady smaltového povlaku patfi vada typu,ry-
bi Supina”, kterd vznikd spoluplsobenim vlastnosti podklado-
vého materidlu, smaltového povlaku a akumulovaného vodiku
v daném systému. Vznik této vady podporuje chemické slozeni
ocelového plechu, struktura ocelového plechu, technologie vy-
roby ocelového plechu, zejména technologie kontinudiniho od-
Iévani oceli, tloustka plechu, chemické slozeni a tloustka smal-
tového povlaku, kiehkolomové vlastnosti smaltového povlaku,
technologie tvorby smaltového povlaku a dalsi vlivy. Jednou
z hlavnich pficin vyskytu této vady je nezadouci obsah vodiku
v systému ocelovy plech - smaltovy povlak. Trhlina v povlaku ve
formé ,rybi Supiny” (viz obr. 3) md negativni vliv zejména na ko-
rozni odolnost povlaku. Z tohoto divodu je nutné vyvijet nové
podkladové materidly — oceli vhodné pro smaltovani tak, aby co
nejméné obsahovaly pfed smaltovanim plynné slozky, zejména
vodik, a aby jejich mikrostruktura co nejvice omezovala pohyb
vodiku smérem ke smaltovému povlaku. Totéz plati o vyvoji no-
vych typ frit a pfidavnych surovin tak, aby po vysuseni nanese-
né smaltéfské brecky ¢i prasku obsahovaly co nejméné vlhkosti
a tzv. vézané krystalické vody.

003 Vada smaltového povlaku ,rybi Supina”, Podjuklova a kol. 2010.
Crack of enamel coating ,fish scales”.
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lll. 3: SMALTOVNY V BRNE"
Ales Vyskodil

Kovoprdmysl a s nim souvisejici smaltovani mé v Brné dlouhodo-
bou tradici. Tovaren na vyrobu smaltovaného zbozi zde plisobilo
hned nékolik a nejstarsi z nich je zarover pionyrem ve vyuzivani
technologie nezdvadného smaltu v rdmci stredoevropského re-
gionu. Zdejsi vyrobci se primdrné soustredili na produkci smal-
tovaného nadobi a zbozi denni potieby, pocatkem 20. stoleti se
mezi klicové zédkazniky zaradila armada. Brnénské firmy pravidel-
né slavily se svymi vyrobky Uspéchy na prdmyslovych vystavach,
0 zbozi byl enormni zdjem v zahrani¢i, kam byla orientovéna
podstatnd ¢ast produkce. Z hlediska objemu vyroby a podilu na
trhu byly zdejsi tovarny na vrcholu od druhé poloviny 19. stoleti
do poloviny nasledujiciho stoleti. Po restrukturalizacich na prelo-
mu Ctyficatych a padesatych let 20. stoleti vyznam brnénskych
smaltoven opadl.

Objev prdmyslové smaltovaci techniky je spojen s ceskymi ze-
mémi a se jménem Eduarda Bartelmuse (1805-1877). Pocha-
zel z protestantského rodu pavodem ze Svédska, usazeného
v 18. stoleti v TéSinském Slezsku, konkrétné v Bielsku. Jeho otec,
bavinérsky specialista Johann Traugott Laston B. (1777-1832) pU-
sobil pocatkem 19. stoleti v Havlickové Brodé, v roce 1807 je uva-
dén jako reditel muselinové manufaktury v brnénskych Zabrdo-
vicich a v letech 1809-1819 jako feditel kartounky v Letovicich.
Eduard vystudoval chemii a farmacii a stal se magistrem farma-
cie. Po studiich vstoupil do sluzeb starohrabéte Huga Salma-Reif-
ferscheidta, ktery provozoval v Blansku proslulou hutni a zeleza-
renskou vyrobu a vyznamné podporoval rozvoj védnich disciplin,
mj. chemie (pGsobeni vyznamného odbornika Karla Reichenba-
cha, vynélezce parafinu a naftalinu). Eduard B. se soustfedil na
proces povrchové Upravy kovl. BEhem praxe a po nescetnych
pokusech se mu podafilo objevit zdravi neskodny proces smal-
tovani litiny. Velmi zéhy si uvédomil prevratnost a podnikatelsky
potencial svého objevu. Odesel ze salmovskych sluzeb a poza-
dal o udéleni tovarniho opravnéni k vyrobé bilého smaltovaného
zbozi."? To mu bylo v roce 1832 udéleno. Dilnu si se svymi bratry
Augustem (1810-1891) a Gottfriedem Traugottem (1811-1873)
otevrel v aredlu byvalé Koffillerovy textilni manufaktury - v tzv.
Smalce - na Velké Nové ulici ¢p. 75 (asanovano, dnes Lidicka 23).3
Se svym smaltovanym litinovym kuchyrskym nadobim i predmé-
ty bézné denni potieby, jakou byla napf. smaltovana pouzdra na

012 Eduard Bartelmus. Obraz z roku 1853, od danského malite Carla
Adolfa Wangberga pofizeny v dobé pobytu rodiny v Novém Jachymové.
Foto © Muzeum Blanenska, Eva Rezac¢ova

013 Tovarna na smaltové, zelezné a plechové zbozi Briider Gottlieb
& Brauchbar na Pofici 3 koncem 19. stoleti (Veduta, 1898,
Die Gross-Industrie Osterreichs Il, s. 291).

11 Studie byla zpracovéna v ramci fe$eni projektu excelence GACR ¢. P410/12/G113 Vyzkumné centrum historické geografie.

12 Informace o studiu a plisobeni Eduarda Bartelmuse v Blansku pochazi z literatury vénované pocatkiim Sokola a osobnosti Miroslava Tyrse
(Eduardovi potomci byli Tyrsem vychovévani). Takto je zmiriuje Renata TyrSova (Miroslav Tyrs. Jeho osobnost a dilo. 1. ¢ast. Praha 1932, s. 15)
nebo Robert Sak (Miroslav Tyrs. Sokol, myslitel, vytvarny kritik. Praha 2012, s. 27). Vladimir Barta ve své faktograficky bohaté studii (Bartelmusové.
Minulosti zdpadoceského kraje VII, 1970, s. 87-105) uvadi jako zdroj téchto informaci rukopisné paméti Karly Fleischerové-Bartelmusové.
Blanensti historiografové (Jindfich Wankel, Josef Pilnacek, Josef Cech, Milo$ Kreps) ptisobeni Eduarda Bartelmuse v Blansku vilbec nezmiiu-
ji. Nékteré dobové prameny hovoii o tom, ze vynalez bezolovnaté smaltovaci techniky pochazi z polskych Gliwic a u nas byl poprvé uplatnén
v Leesové frydlantské smaltovné (Bericht liber die dritte allgemeine Gsterreichische Gewerbe-Ausstellung in Wien 1845. Wien 184, s. 210).

13 Archiv mésta Brna, fond B1/39 kartotéka domovského prava 1850-1948 (Johann Traugott Bartelmus); Smutny, Bohumir: Brnénsti podnikatelé

a jejich podniky 1764-1948. Brno 2012, s. 29.
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016 Reprodukce z katalogu ze vzorkovnikovych fondd Moravského zemského archivu, H91 a H92.

Po vélce byly vsechny provozy (c¢ast jich byla poskozena pfi
bombardovani béhem osvobozovani mésta) jako némecky ma-
jetek zkonfiskovany a okamzité znarodnény, produkce vzpruho-
zini zanikla, naopak zachovana zlstala vyroba srpl a kos (viz
déle). Majetek spolecnosti je v¢lenén do n. p. Sfinx, spojené
smaltovny, jehoz soucasti se stal i kdysi konkuren¢ni podnik na
Hrn¢itské ulici. Od roku 1960 pfipadl podniku zavod Kosarna Br-
no na Rybafrské 57/59, ¢imz se pod jeho hlavicku vratila produk-
ce kos a srpl. Mimo to se zde vyrabélo také nerezové nadobi,
a to az do demolice budov v roce 1979. Tradi¢ni vyroba smalto-
vaného nadobi byla v dobé fizeného hospodérstvi omezovéna
a postupné pievedena do centraly v Ceskych Budé&jovicich.V ro-

ce 1963 ztratil zdvod svoji suverenitu a byl coby zavod 03 - Sfinx
Brno podfiizen centralnimu feditelstvi. Hlavni vyrobni naplni se
staly smaltované vany, sprchové misy a sprchové kabiny, pozdé-
ji v rdmci restrukturalizace svitidla, hlinikové nddobi a bezpec-
nostni kabiny traktorG. Od roku 1969 podnik se podnik opét stal
suverénnim a fungoval pod ndzvem Brnosmalt (od 1983 Agro-
zet, od 1990 Elplast). Aredl hlavniho zavodu je dnes vyuzivan
vyrobcem svitidel.”

A zavérem jesté nékolik vét o méné vyznamnych brnénskych
smaltovnéch. Pouze kratké trvani méla smaltovna v Kralové Po-
li, kterou na Tovarni 56 (dnes Kfizikova 32) zprovoznil jemnic-
ky rodak Karl Konrad Musiol pfed rokem 1890. Firma Briinner

27 Moravsky zemsky archiv v Brné, fond K 112 - Elplast (nezpracovano, vyvojové schéma podniku ze spisu o fondu); Smutny, B.: 100 let ndrodniho

podniku Brnosmalt. Brno, 1981; Barta, s. 102.

197



chemical composition and the technology of production of this find. Due to
the fact that the object was conserved several years ago with a strong layer
of Paraloid coating, it was not possible to analyse the object by SEM-EDX or
EMPA methods. We focused on the red transparent enamel, where the con-
focal XRF analysis has proved that there was a very thin foil of gold (probably
gold leaves) under the red enamel layer. The gold foil was supposed to high-
light the red colour of the enamel. (Fig. 010) In antiquity, gold foils inserted
under precious stones or enamel were profiled, which is one of the aspects
that is more in favour of modern age dating. Dating to the Roman period is
also excluded by the discovery of tiny fragments of purple enamel stained
with manganese oxide, which did not occur in antiquity. (Fig. 011)

Experimental archaeology and enamelling techniques

The technique of decorating metal objects with enamel has not been given
enough attention from the point of view of experimental archaeology so far.
As part of the experiment, we chose enamelling techniques from the La Tene
period, as we could be inspired by the descriptions of the techniques in the
monograph Umélecké femeslo v pravéku. We draw further information on the
enamelling procedures used in the experiment from some general-purpose
monographs.* In this experiment, we were unable to provide the authentic ex-
perimental environment so we had to combine the original procedures with
modern equipment. The first phase of the experiment was the preparation of
the frit, which forms the core of the enamel and it is produced through rap-
id cooling of the molten glass in water. We used finely ground quartz to pro-
duce the frit. The quartz pebbles were first heated in a high-temperature oven
and then cooled in water. In this way, a very hard and durable material cracked,
which can then be easily ground. In addition, red veins of iron, which, as an un-
desirable component, could be then easily removed. As a flux, we added the
potash that we gained in recent years through glass experiments in Orlické hory
mountains. Potash can be replaced by borax or fluorite. Another ingredient was
the colouring component, so we added finely ground mineral pigments (azur-
ite, malachite, cassiterite, cuprite). In order to obtain the frit, we made and fired
sack-like melting pots beforehand. This stage of the experiment showed that the
pots must be made from a ceramic material which fuses well when being fired,
because if the mass of the pot surface is porous after firing, the frit penetrates
into the ceramic mass during the melting. The mixture for the melting pot was
prepared in the following proportion: 5 parts of glass sand, 4 parts of flux and
1 part of mineral pigment. We carefully homogenized the mixture. The melting
pot with the mixture was placed in the annealing furnace with the temperature
setat 1100 ° C. After the glass melted, we took the melting pot out of the furnace
using pliers and we quenched the glass in water. We pounded the acquired frit
to a fine powder in a friction bowl and placed it in shells according to the col-
ours. We used a pre-prepared metal pseudo-artefact for the next phase of the
experiment —a bronze ending of a belt with engraved holes for enamel. At this
stage of the experiment, we did not use a true copy of a particular artefact be-
cause we needed an object with horizontal surface to test the procedures. Even
a metal object required preparation prior to enamel application. The surface of
the cells should be slightly roughened and it must be degreased by immersion
in natural acid (using dilute acetic acid) prior to application. The cells to be enam-
elled were filled with water-dampened enamel powder of certain colour using
a metal spoon because dry powder would form a porous surface after melting.
When we wanted to quench the resulting glass, we added tin oxide, bone ash or

44 For example Hasenohr, C.: Email. Goldschmiedeemail, Maleremail,
Kunsthandwerkliches Gebrauchsemail, Neue Emailtechniken, Bau Email.
Dresden, 1955.; Urbanovd, M.: Smalt ve vytvarné tvorbé. Historické a soucasné
techniky. Praha: Grada Publishing, 2013.
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vypovidaci hodnotu a autenti¢nost. V daném pfipadé byl zvolen
Setrny postup cisténi emailové vrstvy a jeji fixace lakem, pficemz
byl respektovan pozadavek minimalniho zasahu do skelné hmo-
ty. Naroc¢néjsi restaurdtorské postupy byly pouzity u poskoze-
nych komponentu téla dymky i kovovych tepanych prvkd. V této
souvislosti bylo prlizkumem potvrzeno chemické slozeni kovo-
vych materiald, odpovidajicich pouzité technice zarového zlace-
ni na médi a tombakové slitiny. Celkovym zhodnocenim techniky
zhotoveni Ize tento pfedmét charakterizovat jako luxusni vyro-
bek, ktery je zaroven i ukazkou femesinych dovednosti a kvalit
z prelomu 18. a 19. stoleti. Restaurovéani poskozenych dilt a do-
plnéni chybéjicich ¢asti dymky pfispélo téz k lepsi a srozumitel-
néjsi prezentaci artefaktu, ktery je soucdsti expozice minaretu
v zahradé zdmku.

035 Vyroba chybéjicich listki a perlovci. Foto © lvan Houska

036 Pfichyceni novych perlovci pajkou. Foto © lvan Houska



